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NYOMTATO: A nyomtaté (printer) a legegyszer(ibb eszkdz arra, hogy munkank eredményét
papiron is viszontlathassuk. A nyomtatott kép minéségét az egységnyi nyomtatasi terlletre esé
képpontok maximalis szadma, azaz a képfelbontas hatarozza meg, melynek mértékegysége a
DPI (Dot Per Inch). Jé minGségl nyomtatashoz minimum 300 dpi felbontast kell hasznalnunk.

Az alabbiakban a harom legelterjedtebb nyomtatotipus, a matrix, a tintasugaras és a
|ézernyomtato tulajdonsagait tekintjik at.

A matrixnyomtat6 a legrégebbi, ma is forgalomban 1évé tipus. Mikddése a klasszikus,
tintaszalagos irogéphez hasonlit, azzal a kilénbséggel, hogy a matrixnyomtatd az irasjelek
képét az irdfejében elhelyezked§ tlik (9, 18 vagy 24 darab) segitségével pontokbdl alakitja ki. A
tlik magneses tér hatasara mozdulnak ki, és rugderd hlzza vissza a helytkre. A kilokott td a
papir el6tt kifeszitett festékszalagra Gtve hozza |étre a papiron a karakter vagy abra egy-egy
pontjat. EI6nye, hogy indigds papirra egyetlen nyomtatasi menetben tébb példanyban is
nyomtathatunk, igy példaul a szamlanyomtatas terén nehezen nélkilézhetd.

A tintasugaras nyomtaté tulajdonképpen a matrixnyomtatd tovabbfejlesztése. Nyomtataskor egy
kisméret( tintadagyu egy festékpatronbdl mikroszkopikus méretd tintacseppeket 16 a papirra. A
festékporlasztast az egyes tipusok kilénbéz8 mddon - gézbuborékok segitségével vagy
elektrosztatikusan - valositjdk meg. Egy-egy karaktert sokkal tdbb pontbdl alakitanak ki, mint a
matrixnyomtatdk, és rendkivil csendesek.

A tintasugaras nyomtatdék mai valtozatai mar specialis papiron foto-realisztikus mindség
el6allitasara is képesek. Elsésorban otthon vagy kisebb irodakban hasznaljak j6 minéségu
nyomtatvanyok készitésére.

A lézernyomtaté mikodési elve a fénymasolokhoz hasonlithatd. Egy specialis, fényérzékeny
anyaggal bevont, elektromosan feltéltétt hengerre 1ézer rajzolja fel a nyomtatandd képet. A
|ézerpasztazott helyeken a henger elektrosztatikus téltést kap, igy amikor érintkezésbe keril a
festékport tartalmazo rekesszel, a festék feltapad a hengerre. A hengerrdl gorditéssel kertl at a
kép a papirra, majd a nyomtaté magas hémérsékletl beégeté mlivében régzil a nyomat.

A lézernyomtatét leginkabb irodakban hasznaljak, mivel gyorsan, j6 minéségben képes
nyomtatni. Egyes tipusai tdmeges nyomtatasra is kivaléan alkalmasak. Léteznek szines
|ézernyomtatdk is.  Joomla SEO powered by JoomSEF
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